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ABSTRAK

PT Argo Pantes Thk. Tangerang sebagai salah satu pabrik tekstil yang terdapat
di Kota Tangerang berupaya untuk mengelola limbah yang dihasilkannya dengan
melakukan pengolahan terhadap limbah cair yang dikeluarkan ke dalam suatu
instalasi pengolah limbah, yaitu Instalasi Pengolahan Air Limbah (IPAL) dengan
menggunakan media biofilter serat benang yang merupakan hasil samping dari
produksi PT Argo Pantes Thk. Tujuan Penelitian ini adalah Mengetahui kinerja
biofilter dalam mengolah limbah cair tekstil terhadap nilai pH,COD, BOD dan
TSS.Mengetahui kinerja jenis starter yang efektif untuk mengolah limbah cair tekstil
terhadap nilai pH, COD, BOD, dan TSS.Mengetahui.waktu tinggal optimum untuk
mengolah limbah cair tekstil dengan biofilter dan terhadap nilai pH, COD, BOD, dan
TSS.Penelitian ini dilakukan‘dengan menggunakan jenis starter yang bervariasi yaitu
Pseudomonas sp dan EM4 serta waktu tinggal 48 Jam dan 72 Jam. Hasil dari
Penelitiandengan penggunaan starter EM4 lebih baik dibandingkan dengan dan dapat
menurunkan nilai COD hingga 65-105 mg/L atau 91,8%-95,6% dari influen, BOD
hingga menjadi 49,46-89,95 mg/L atau 88,7%-93,7% dari influen, TSS hingga
menjadi 11,73-17,02 mg/L atau 88,5%-91,8% dari influen dan Nilai pH mengalami
kenaikan menjadi 7,28-7,45 atau 5,9%-8,8% dari Influen.” Dari hasil penelitian
didapatkan waktu tinggal 72 jam lebih baik dari pada 48 jam dalam menurunkan
COD, BOD dan TSS.

ABSTRACT

PT Argo Pantes Tbk. Tangerang as one of the textile factories located in
Tangerang City seeks to manage the waste that it produces by processing the liquid
waste discharged into a sewage treatment plant, the Wastewater Treatment Plant
(IPAL) by using fiber yarn biofilter media which is a by-product of the production of
PT Argo Pantes Thk. The purpose of this research is to know the Kkinerjance of
biofilter in treating textile liquid waste to pH, COD, BOD and TSS. To know the
kinerjance of effective starter type to treat textile liquid waste to pH, COD, BOD,
and TSS. Knowing the optimum residence time to process textile wastewater with
biofilter and to pH, COD, BOD, and TSS values. This research was conducted by
using various types of starter that is Pseudomonas and EM4 and residence time 48
hours and 72 hours. Results of the study with the use of EM4 starter was better than
Pseudomonas and could decrease the COD value to 65-105 mg / | or 91.8% -95.6%
of influent, BOD up to 49.46-89.95 mg / | or 88.7% -93.7% of influent, TSS up to
11.73-17.02 mg / | or 88.5% -91.8% of influent and pH value increased to 7.28-7 ,
45 or 5.9% -8.8% of the Influent. From the results of the study found a residence
time of 72 hours better than 48 hours in lowering COD, BOD and TSS.
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